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旋转填料床中 Ｏ３／Ｈ２Ｏ２法处理 ＴＮＴ红水

刁金祥，刘有智，王　贺，李　鹏，康荣灿，孟晓丽
（中北大学山西省超重力化工工程技术研究中心，山西 太原 ０３００５１）

摘要：研究了在旋转填料床中 Ｏ３／Ｈ２Ｏ２法处理 ＴＮＴ红水的特性规律。考察了超重力因子 β、Ｏ３／Ｈ２Ｏ２摩尔比、

红水初始 ｐＨ值、液气比等因素对红水化学需氧量（ＣＯＤ）去除率的影响。结果表明，随着 ｐＨ值的增大超重力因子

β对 ＣＯＤ去除率的影响增大，β大于 １００后 ＣＯＤ去除率增大趋势变缓；最佳初始 ｐＨ值为 １１左右；Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３最

优摩尔比为 １左右；ＣＯＤ去除率随液气比增大呈先增大后减小的趋势，适宜的液气比为 ０．２５。
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１　引　言

　　兵工企业生产的 ＴＮＴ碱性废水（俗称“红水”）成
分非常复杂，毒性很大，色度及 ＣＯＤ（ｃｈｅｍｉｃａｌｏｘｙｇｅｎ
ｄｅｍａｎｄ）值都很高，难以处理。目前，处理该废水的理
想方法是采用化学氧化法进行预处理，提高废水的可

生物降解性，然后利用生物法降解处理
［１～４］

。

　　化学氧化法中的高级氧化工艺（ａｄｖａｎｃｅｄｏｘｉｄａ
ｔｉｏｎｐｒｏｃｅｓｓｅｓ，ＡＯＰ）是利用·ＯＨ氧化分解水中有机
污染物的新型氧化除污染技术。·ＯＨ的标准氧化还
原电位高达２．８０Ｖ［５］，是目前已知可在水处理应用中
的最强的氧化剂

［６］
，而且·ＯＨ与水中绝大多数有机

物的反应速度常数均在 １０８～１０１０Ｌ·Ｍ－１
·ｓ－１数量

级范围
［６，７］
。因此，应用 ＡＯＰ去除水中高稳定性、难降

解的有机污染物往往可以取得优于常规氧化除污染技

术的处理效果。目前，ＡＯＰ包括光催化、Ｆｅｎｔｏｎ试剂、
臭氧高级氧化等多种类型，其中 Ｏ３／Ｈ２Ｏ２被认为是一

种比较适用于大型水处理设施的 ＡＯＰ［８］。但是，由于
Ｏ３在水中的溶解度低，Ｏ３氧化技术受 Ｏ３从气相到液
相传质很大的限制。传统的 Ｏ３氧化气液反应装置，
Ｏ３利用率低，消耗量大，给企业带来很大的经济负担。
　　超重力技术是一种新型强化传递过程的技术，单
位设备体积的传质效率较传统塔设备可提高 １～２个
数量级

［９］
。因此，超重力技术有可能很好地解决 Ｏ３

从气相到液相传质问题，极大提高Ｏ３氧化水处理的效
率，降低 Ｏ３的消耗量，减少气液反应设备的体积，从
而降低水处理成本。

　　本实验以 ＣＯＤ去除率为指标，研究了在旋转填料
床中 Ｏ３／Ｈ２Ｏ２法氧化处理 ＴＮＴ红水的效果，为其在工
业上的应用提供了实验数据。

２　试验部分

２．１　试验对象
　　以某化工企业生产的 ＴＮＴ红水为研究对象，主要成
分为硝基甲苯磺酸钠和其它有机物，并含有微量 Ｎａ２ＳＯ４、

Ｎａ２ＣＯ３，ＣＯＤ浓度为３６００ｍｇ·Ｌ
－１
左右，ｐＨ值为７．４。

２．２　试验设备与试验方法
　　试验设备主要有：ＬＢＣ５０Ｗ（Ｓ）型臭氧发生器
（山东绿邦光电设备有限公司），旋转填料床（自制），

流量计（余姚市银环流量仪表有限公司），ＰＨＳ３Ｃ型
精密酸度计，水泵，氧气瓶等。

　　旋转填料床壳体内径 １２１ｍｍ，转子内径 ４０ｍｍ，
外径１１９ｍｍ，轴向有效高度３５ｍｍ。填料采用不锈钢
多孔波纹板

［９，１０］
。

　　实验流程如图１所示，来自臭氧发生器１０的 Ｏ３经
防腐流量计 ９计量后进入旋转填料床 １底部，Ｏ３气体
由旋转填料床底部沿轴向通过填料层，添加了 Ｈ２Ｏ２的
ＴＮＴ红水在液泵５的作用下经液体流量计６计量后，通
过转子中心的液体分布器均匀喷洒在填料层内侧，在离

心力作用下沿填料层径向向外侧运动，与 Ｏ３气体错流
接触反应。ＴＮＴ红水在旋转填料床中循环处理，反应后
的 Ｏ３气体经尾气处理室５利用碘化钾吸收后排空。
　　试验中根据单位产量由通气时间控制 Ｏ３投量。
每次量取１．５Ｌ红水进行试验，每隔５ｍｉｎ取一次样测
量，取样后用少量０．０２５ｍｏｌ·Ｌ－的Ｎａ２Ｓ２Ｏ３终止水中
的氧化反应。
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图 １　试验流程图

１—旋转填料床，２—电机，３—变频器，４—液体贮槽，

５—液泵，６—液体流量计，７—尾气处理，８—压差计，

９—气体流量计，１０—臭氧发生器，１１—氧气瓶

Ｆｉｇ．１　Ｄｉａｇｒａｍｏｆｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｅｔｕｐ

１—ｒｏｔａｔｉｎｇｐａｃｋｅｄｂｅｄ，２—ｅｌｅｃｔｒｏｍｏｔｏｒ，３—ｔｒａｎｓｄｕｃｅｒ，

４—ｒｅｄｗａｔｅｒｓｔｏｒａｇｅｔａｎｋ，５—ｌｉｑｕｉｄｐｕｍｐ，６—ｌｉｑｕｉｄｆｌｏｗｍｅｔｅｒ，

７—ｈａｎｄｌｉｎｇｏｆｔｈｅｔａｉｌｇａｓ，８—ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｌｐｒｅｓｓｕｒｅｍｅｔｅｒ，

９—ｇａｓｆｌｏｗｍｅｔｅｒ，１０—ｏｚｏｎｉｚｅｒ，１１—ｏｘｙｇｅｎｃｙｌｉｎｄｅｒ

２．３　分析测试

　　气体流量保持在０．４ｍ３·ｈ－１，Ｏ３浓度１８．５ｍｇ·Ｌ
－１
，

采用化学碘量法（ＣＪ／Ｔ３０２８．２－９）测定。液体流量为
１０～１００Ｌ·ｈ－１，气、液流量用转子流量计测定，精度
１％。用 ＰＩ１６８ＦＡＭＩＬＹ变频器调节转子速度。溶液
ｐＨ值用 ＰＨＳ３Ｃ型精密酸度计测定。化学需氧量
（ＣＯＤ）用 ＣＯＤ消解装置（ＸＪＩ型，广东省医疗器械
厂）消解后重铬酸钾容量法（ＧＢ／Ｔ１１９１４－８９）测定。

　　ＣＯＤ去除率计算公式：Ｅ＝
Ｃｉｎ－Ｃｏｕｔ
Ｃｉｎ

×１００（１）

式中，Ｅ为 ＣＯＤ去除率；Ｃｉｎ为液体入口的 ＣＯＤ浓度，

ｍｇ·Ｌ－１；Ｃｏｕｔ为液体出口的 ＣＯＤ浓度，ｍｇ·Ｌ
－１
。

３　氧化机理

　　文献［１０］研究表明，Ｏ３在碱性溶液中及在 Ｈ２Ｏ２
水中部分分解产生的 ＨＯ－２ 离子，是·ＯＨ自由基反应
的引发剂，反应机理如下：

　　Ｏ３＋ＯＨ
－→ＨＯ－２ ＋Ｏ２ （２）

　　Ｈ２Ｏ２→Ｈ
＋ＨＯ－２ （３）

　　Ｏ３＋ＨＯ
－
２→·ＨＯ＋Ｏ２＋Ｏ

－
２ （４）

　　产生的·ＯＨ进一步与Ｏ３、Ｈ２Ｏ２、ＨＯ
－
２、ＨＯ

－
等反应：

　　Ｏ３＋·ＯＨ→ＨＯ２· ＋Ｏ２ （５）
　　Ｈ２Ｏ２＋·ＯＨ→ＨＯ２· ＋Ｈ２Ｏ （６）

　　ＨＯ－２ ＋·ＯＨ→ＨＯ２· ＋ＨＯ
－

（７）

　　ＨＯ－ ＋·ＯＨ→Ｈ２Ｏ＋Ｏ
－

（８）

　　ＨＯ２·Ｏ
－
２ ＋Ｈ

＋
（９）

　　Ｏ３和·ＯＨ与有机污染物反应：
　　Ｐ＋ｒＯ３→ＲＳ （１０）
　　Ｐ＋·ＯＨ→ＱＳ （１１）
式中，Ｐ为有机物；ｒ为反应计量比；Ｑｓ、Ｒｓ为反应产物。
　　·ＯＨ自由基氧化性强于 Ｏ３。式（１１）对污染物
不具有选择性，可直接将有机物氧化成二氧化碳、水和

矿物盐，反应速率及反应的完全性优于式（１０）。

４　试验结果分析

４．１　超重力因子 β［１１，１２］对 ＣＯＤ去除率的影响
　　用变频器调节转子转速来调节超重力因子 β，在
旋转填料床中分别采用 Ｏ３／Ｈ２Ｏ２和单独 Ｏ３循环处

理，液体流量 ６０Ｌ·ｈ－１，处理时间为 ３０ｍｉｎ。每隔
５ｍｉｎ投加 ０．４４ｇＨ２Ｏ２（Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３摩尔比 １１）。
ＣＯＤ的去除效果如图２所示。

图 ２　超重力因子 β对 ＣＯＤ去除率的影响

Ｆｉｇ．２　Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｈｉｇｈｇｒａｖｉｔｙｆａｃｔｏｒｓβｏｎ

ｒｅｍｏｖａｌｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｏｆＣＯＤ

　　从图２可以看出，随着超重力因子 β的增加，ＣＯＤ
去除率呈增大趋势。超重力因子 β从 ５增加到 ２００，
ｐＨ值为 ７．４时，单独使用臭氧氧化处理，ＣＯＤ去除率
从２２．５％增加到 ３８．４％，使用 Ｈ２Ｏ２催化臭氧处理，
ＣＯＤ去除率从３０．４％增加到５９．８％；ｐＨ值为 １０时，
单独使用臭氧氧化处理，ＣＯＤ去除率从 ２７．５％增加到
４９％，使用 Ｈ２Ｏ２催化臭氧处理，ＣＯＤ去除率从３８．６％
增加到７３．２％。
　　可见，增加 ｐＨ值和添加 Ｈ２Ｏ２，ＣＯＤ去除率受超重
力因子 β的影响更加明显。这是因为氧化过程受 Ｏ３从
气相到液相传质的限制。随着超重力因子 β增加，气液
更新速率加快，传质效率提高；ｐＨ值升高和添加Ｈ２Ｏ２，
反应以式（１１）为主，反应速度加快，传质对反应的限制
愈发明显。因此，超重力技术的高效传质特性可以增强
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Ｏ３／Ｈ２Ｏ２法氧化处理 ＴＮＴ红水的效率。
　　试验还发现，当超重力因子 β超过１００后，ＣＯＤ去
除率升高趋于平缓，这表明气液传质对反应的影响有一

上限，适宜的操作条件为超重力因子 β在１００左右。
４．２　Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３摩尔比对 ＣＯＤ去除率的影响
　　Ｏ３与 Ｈ２Ｏ２反应生成·ＯＨ的总反应可归纳为：

　　Ｈ２Ｏ２＋２Ｏ３→２·ＯＨ＋３Ｏ２ （１２）
　　由式（１２）可推知，在纯水中 Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３理论上的
最优摩尔比应为０．５，低于该摩尔比 Ｏ３不能有效地转
化为·ＯＨ；高于这个摩尔比 Ｈ２Ｏ２则会有剩余。由于

Ｈ２Ｏ２分子本身也可与·ＯＨ快速反应
［８］
（Ｋ＝２．７×

１０７Ｍ－１
·ｓ－１），因此，当反应系统中 Ｈ２Ｏ２过量时将捕

获大量的·ＯＨ，从而降低·ＯＨ对有机物的氧化效率。
实际上，水体水质可能很复杂，为多种自由基引发剂与

清除剂共存体系，影响 Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３最优摩尔比
［１３］
。因

而，应通过试验来确定处理具体废水时的摩尔比。

　　在旋转填料床中循环处理 ３０ｍｉｎ，调节超重力因
子 β为１００，液体流量为 ６０Ｌ·ｈ－１。每隔 ５ｍｉｎ投加
一次 Ｈ２Ｏ２，控制 Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３摩尔比为 ０．２，０．５，１．０，
１．５，２．０，结果如图３所示。

图 ３　Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３摩尔比对 ＣＯＤ去除率的影响

Ｆｉｇ．３　ＥｆｆｅｃｔｓｏｆＨ２Ｏ２／Ｏ３ｍｏｌａｒｒａｔｉｏｓｏｎ

ｒｅｍｏｖａｌｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｏｆＣＯＤ

　　由图３可见，当 Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３摩尔比从０．２增加到１
时，ＣＯＤ去除率不断升高；当摩尔比从 １增加到 ２．５
时，ＣＯＤ去除率反而有所下降，其原因可能是 Ｈ２Ｏ２与
Ｏ３摩尔比过大时，在氧化降解过程中，一方面会生成一
些·ＯＨ捕获物质（如碳酸盐和碳酸氢盐等），影响甚至
终止·ＯＨ引发的链反应，降低 ＣＯＤ去除率；另一方
面，过剩的 Ｈ２Ｏ２与·ＯＨ反应，使系统中的·ＯＨ有效
浓度下降，影响 ＣＯＤ的去除率。试验条件下 Ｈ２Ｏ２与
Ｏ３的最优摩尔比为１左右，与文献［２］报道基本一致，
表明Ｈ２Ｏ２与Ｏ３的最优摩尔比因不同水质状况而不同。
４．３　ｐＨ值对 ＣＯＤ去除率的影响
　　由反应机理可知，Ｏ３ 在碱性溶液中更易生成

·ＯＨ，故该试验仅研究碱性条件下 ｐＨ值对 ＣＯＤ去除

率的影响。用 ＮａＯＨ调节红水初始 ｐＨ值至 ９、１０、１１
及１２，Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３摩尔比为１，超重力因子 β为１００，液

体流量６０Ｌ·ｈ－１条件下处理３０ｍｉｎ，ＣＯＤ去除率如图
４所示。

图 ４　ｐＨ值对 ＣＯＤ去除率的影响

Ｆｉｇ．４　ＥｆｆｅｃｔｏｆｐＨｖａｌｕｅｏｎｒｅｍｏｖａｌｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｏｆＣＯＤ

　　由图４可见，ｐＨ值对 ＣＯＤ去除率的影响非常明
显，当 ｐＨ值为 ７．４时，ＣＯＤ去除率为 ５５．７％；当 ｐＨ
值为１１时，ＣＯＤ去除率上升到７１．４％；当 ｐＨ值为１２
时，ＣＯＤ去除率则下降至 ７０．３％。根据氧化机理，ｐＨ
值对链反应中活性基团 ＨＯ－２ 的形成有重要作用，高
ｐＨ条件下，反应以式（１１）为主，ＣＯＤ去除速率增大；
ｐＨ值过高时，过量的 ＯＨ－

会消耗水中的·ＯＨ，ＨＯ－２
会快速离解为较不活泼的 Ｏ－２，从而导致 Ｏ３利用率下
降，ＣＯＤ去除率下降。试验结果表明，Ｏ３氧化处理
ＴＮＴ红水的最佳 ｐＨ值为１１左右。
４．４　液气比对 ＣＯＤ去除率的影响

　　固定气量 ０．４ｍ３·ｈ－１，Ｏ３浓度 １８．５ｍｇ· Ｌ
－１
，

用 ＮａＯＨ调节红水初始 ｐＨ值至 １１，Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３摩尔
比为１，超重力因子 β为 １００条件下循环处理 ３０ｍｉｎ。
图５说明了液气比对 ＣＯＤ去除率的影响。

图 ５　液气比对 ＣＯＤ去除率的影响

Ｆｉｇ．５　Ｅｆｆｅｃｔｏｆｒａｔｉｏｏｆｌｉｑｕｉｄｔｏｇａｓｏｎ

ｒｅｍｏｖａｌｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｏｆＣＯＤ

　　ＣＯＤ去除率随着液气比的增加呈先增大后减小趋
势。这是由于液气比较小时，进液量小，单次循环处理

效果好，但是总的循环次数少，整体 ＣＯＤ去除率较低；
液气比升高，进液量增大，虽然循环单次处理效果下降，
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但是循环次数增多，使得整体ＣＯＤ去除率升高；液气比
增大到０．２５以后，ＣＯＤ去除率急剧下降，这可能是由于
进液量太大，液体充满整个床体，使气液传质效率下降

的原因所致。试验条件下的最佳液气比在０．２５左右。

５　结　论

　　（１）碱性条件下超重力因子 β对 ＣＯＤ去除率的
影响更加明显，适宜的超重力因子 β为１００左右。
　　（２）Ｈ２Ｏ２与 Ｏ３的最优摩尔比为１左右。
　　（３）最佳初始 ｐＨ值为１１左右。
　　（４）液气比应控制在０．２５左右。

参考文献：

［１］ＨａｎｋｅｎｓｏｎＫｕｒｔ，ＳｃｈａｅｆｆｅｒＤａｖｉｄＪ．Ｍｉｃｒｏｔｏｘａｓｓａｙｏｆｔｒｉｎｉｔｒｏｔｏｌｕｅｎｅ，

ｄｉａｍｉｏｎｏｉｔｒｏｔｏｌｕｅｎｅａｎｄ ｄｉｎｉｔｒｏｍｅｔｈｙｌａｎｉｌｉｎｅ ｍｉｘｔｕｒｅｓ［Ｊ］． Ｂｕｌｌ

ＥｎｖｉｒｏｎＣｏｎｔａｍＴｏｘｉｃｌｏ，１９９１，４６（４）：５５０－５５３．

［２］吴耀国，赵大为．ＴＮＴ废水的 Ｏ３氧化处理的试验研究［Ｊ］．含能

材料，２００３，１１（４）：２０１－２０８．

ＷＵＹａｏｇｕｏ，ＺＨＡＯＤａｗｅｉ．Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｉｅｓｏｎｔｈｅｄｅｇｒａｄａｔｉｏｎ

ｏｆＴＮＴｃｏｎｔａｉｎｉｎｇｗａｓｔｅｗａｔｅｒｂｙｏｚｏｎｅｏｘｉｄａｔｉｏｎ［Ｊ］．ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌ

ｏｆＥｎｅｒｇｅｔｉｃＭａｔｅｒｉａｌｓ（ＨａｎｎｅｎｇＣａｉｌｉａｏ），２００３，１１（４）：２０１－２０８．

［３］欧阳吉庭，刘晓春，冯长根，等．臭氧紫外法处理 ＴＮＴ水溶液的研

究［Ｊ］．北京理工大学学报，１９９９，１９（５）：６５６－６５９．

ＯＵＹＡＮＧＪｉｔｉｎｇ，ＬＩＵ Ｘｉａｏｃｈｕｎ，ＦＥＮＧ Ｃｈａｎｇｇｅｎ，ｅｔａｌ．Ｏｚｏｎｅ

ｕｌｔｒａｖｉｏｌｅｔｏｘｉｄａｔｉｖｅｔｒｅａｔｍｅｎｔｏｆＴＮＴｉｎｗａｔｅｒ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＢｅｉｊｉｎｇ

ＩｎｓｔｉｔｕｔｅｏｆＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，１９９９，１９（５）：６５６－６５９．

［４］黄俊，周申范．白腐真菌生物降解 ＴＮＴ装药废水的研究［Ｊ］．环境

科学与技术，１９９９，３（８）：１７－１９．

ＨＵＡＮＧＪｕｎ，ＺＨＯＵＳｈｅｎｆａｎ．ＳｔｕｄｙｏｎｔｈｅｂｉｏｄｅｇｒａｄａｔｉｏｎｏｆＴＮＴ

ｐａｃｋｉｎｇｗａｓｔｅｗａｔｅｒｂｙｗｈｉｔｅｒｏｔｆｕｎｇｉ［Ｊ］．ＥｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌＳｃｉｅｎｃｅ＆

Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，１９９９，３（８）：１７－１９

［５］储金宇，吴春笃，陈万金，等．臭氧技术及应用［Ｍ］．北京：化学工

业出版社，２００２．

［６］ＨｏｉｇｎｅＪ．ＩｎｔｅｒｃａｌｉｂｒａｔｉｏｎｏｆＯＨ ｒａｄｉｃａｌｓｏｕｒｃｅｓａｎｄｗａｔｅｒｑｕａｌｉｔｙ

ｐａｒａｍｅｔｅｒｓ［Ａ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅＯｘｉｄａｔｉｏｎＴｅｃｈｎｏｌｏｇｉｅｓｆｏｒ

ＷａｔｅｒａｎｄＷａｓｔｅｗａｔｅｒＴｒｅａｔｍｅｎｔ［Ｃ］，Ｇｏｓｌａｒ，Ｇｅｒｍａｎｙ，１９９６．１２－１５．

［７］ＧｌａｚｅＷ Ｈ，ＫａｎｇＪＷ．Ａｄｖａｎｃｅｄｏｘｉｄａｔｉｏｎｐｒｏｃｅｓｓ：Ｄｅｓｃｒｉｐｔｉｏｎｏｆａ

ｋｉｎｅｔｉｃｍｏｄｅｌｆｏｒｔｈｅｏｘｉｄａｔｉｏｎｏｆｈａｚａｒｄｏｕｓｍａｔｅｒｉａｌｉｎａｑｕｅｏｕｓｍｅｄｉａ

ｗｉｔｈｏｚｏｎｅａｎｄｈｙｄｒｏｇｅｎｐｅｒｏｘｉｄｅｉｎａｓｅｍｉｂａｔｃｈｒｅａｃｔｏｒ［Ｊ］．Ｉｎｄ

ＥｎｇＣｈｅｍＲｅｓ，１９８９，２８：１５７３－１５８０．

［８］ＧｌａｚｅＷ Ｈ，ＫａｎｇＪＷ．Ｔｈｅｃｈｅｍｉｓｔｒｙｏｆｗａｔｅｒｔｒｅａｔｍｅｎｔｐｒｏｃｅｓｓ

ｉｎｖｏｌｖｉｎｇｏｚｏｎｅ，ｈｙｄｒｏｇｅｎｐｅｒｏｘｉｄｅａｎｄｕｌｔｒａｖｉｏｌｅｔｒａｄｉａｔｉｏｎ［Ｊ］．Ｏｚｏｎｅ

Ｓｃｉｅｎｃｅ＆Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，１９８７，９（５）：３３５－３５２．

［９］刁金祥，刘有智，焦纬洲，等．超重力旋转填料床研究应用进展

［Ｊ］．化工生产与技术，２００６，１６（１）：４８－５１．

ＤＩＡＯ Ｊｉｎｘｉａｎｇ，ＬＩＵ Ｙｏｕｚｈｉ，ＪＩＡＯ Ｗｅｉｚｈｏｕ，ｅｔａｌ． Ｒｅｓｅａｒｃｈ

ｐｒｏｇｒｅｓｓｏｎｔｈｅａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓｏｆｈｉｇｈｇｒａｖｉｔｙｒｏｔａｔｉｎｇｐａｃｋｅｄｂｅｄ［Ｊ］．

ＣｈｅｍｉｃａｌＰｒｏｄｕｃｔｉｏｎａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００６，１６（１）：４８－５１．

［１０］陈英，李艳莉，钟理．苯酚液相臭氧氧化和复合氧化反应动力学

［Ｊ］．上海环境科学，２００２，２１（１）：５－１４．

ＣＨＥＮＹｉｎｇ，ＬＩＹａｎｌｉ，ＺＨＯＮＧＬｉ．Ｋｉｎｅｔｉｃｓｏｆｏｘｉｄａｔｉｏｎｏｆｐｈｅｎｏｌｉｎ

ｓｏｌｕｔｉｏｎｓｃｏｎｔａｉｎｉｎｇｏｚｏｎｇｗｉｔｈｏｒｗｉｔｈｏｕｔｈｙｄｒｏｇｅｎｐｅｒｏｘｉｄｅ［Ｊ］．

ＳｈａｎｇｈａｉＥｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌＳｃｉｅｎｃｅｓ，２００２，２１（１）：５－１４．

［１１］焦纬洲，刘有智，刁金祥，等．多孔波纹板错流旋转床流体力学性

能研究［Ｊ］．化工进展，２００５，２４（１０）：１１６２－１１６４．

ＪＩＡＯＷｅｉｚｈｏｕ，ＬＩＵＹｏｕｚｈｉ，ＤＩＡＯＪｉｎｘｉａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｈｙｄｒｏｄｙｎａｍｉｃ

ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｃｒｏｓｓｆｌｏｗｒｏｔａｔｉｎｇｂｅｄｗｉｔｈｐｒｏｔｒｕｄｅｄｒｉｐｐｌｅｐｌａｔｅ

ｐａｃｋｉｎｇ［Ｊ］．ＣｈｅｍｉｃａｌＩｎｄｕｓｔｒｙａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＰｒｏｇｒｅｓｓ，２００５，２４

（１０）：１１６２－１１６４．

［１２］焦纬洲，刘有智，刁金祥，等．多孔波纹板错流旋转床的传质性能

［Ｊ］．化工进展，２００６，２５（２）：２０９－２１２．

ＪＩＡＯＷｅｉｚｈｏｕ，ＬＩＵ Ｙｏｕｚｈｉ，ＤＩＡＯ Ｊｉｎｘｉａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｍａｓｓｔｒａｎｓｆｅｒ

ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｃｒｏｓｓｆｌｏｗｒｏｔａｔｉｎｇｂｅｄｗｉｔｈｐｒｏｔｒｕｄｅｄｒｉｐｐｌｅｐｌａｔｅ

ｐａｃｋｉｎｇ［Ｊ］．ＣｈｅｍｉｃａｌＩｎｄｕｓｔｒｙａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＰｒｏｇｒｅｓｓ，２００６，２５

（２）：２０９－２１２．

［１３］马军，石枫华．Ｏ３／Ｈ２Ｏ２氧化工艺去除水中硝基苯的研究［Ｊ］．环

境科学，２００２，２３（５）：６７－７１．

ＭＡＪｕｎ，ＳＨＩＦｅｎｇｈｕａ．Ｓｔｕｄｙｏｎｒｅｍｏｖａｌｏｆｎｉｔｒｏｂｅｎｚｅｎｅｉｎｗａｔｅｒｂｙ

Ｏ３／Ｈ２Ｏ２［Ｊ］．ＥｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌＳｃｉｅｎｃｅ，２００２，２３（５）：６７－７１．

Ｏ３／Ｈ２Ｏ２ＯｘｉｄａｔｉｖｅＴｒｅａｔｍｅｎｔｏｆＴＮＴＲｅｄＷａｔｅｒｉｎａＲｏｔａｔｉｎｇＰａｃｋｅｄＢｅｄ

ＤＩＡＯＪｉｎｘｉａｎｇ，ＬＩＵＹｏｕｚｈｉ，ＷＡＮＧＨｅ，ＬＩＰｅｎｇ，ＫＡＮＧＲｏｎｇｃａｎ，ＭＥＮＧＸｉａｏｌｉ
（ＲｅｓｅａｒｃｈＣｅｎｔｅｒｏｆＳｈａｎｘｉＰｒｏｖｉｎｃｅｆｏｒＨｉｇｈＧｒａｖｉｔｙＣｈｅｍｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，ＮｏｒｔｈＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＣｈｉｎａ，Ｔａｉｙｕａｎ０３００５１，Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ：ＴｈｅｓｐｅｃｉｆｉｃｐｒｏｐｅｒｔｙｏｆｔｈｅＯ３／Ｈ２ＯｏｘｉｄａｔｉｖｅｔｒｅａｔｍｅｎｔｏｆＴＮＴｒｅｄｗａｔｅｒｉｎａｒｏｔａｔｉｎｇｐａｃｋｅｄｂｅｄｗａｓｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｅｄ．Ｔｈｅ

ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓｗｅｒｅｃａｒｒｉｅｄｏｕｔｔｏｅｘａｍｉｎｅｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆｖａｒｉｏｕｓｏｐｅｒａｔｉｎｇｖａｒｉａｂｌｅｓ，ｓｕｃｈａｓｈｉｇｈｇｒａｖｉｔｙｆａｃｔｏｒｓβ，ｔｈｅｍｏｌａｒｒａｔｉｏｓｏｆ

Ｈ２Ｏ２ｔｏＯ３，ｉｎｉｔｉａｌｐＨｖａｌｕｅｏｆｒｅｄｗａｔｅｒａｎｄｒａｔｉｏｏｆｌｉｑｕｉｄｔｏｇａｓｏｎｔｈｅｒｅｍｏｖａｌｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｏｆＣＯＤｉｎｒｅｄｗａｔｅｒ．Ｔｈｅｒｅｓｕｌｔｓｓｈｏｗ

ｔｈａｔｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆｈｉｇｈｇｒａｖｉｔｙｆａｃｔｏｒｓｏｎｔｈｅｒｅｍｏｖａｌｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｏｆＣＯＤｉｎｒｅｄｗａｔｅｒｉｎｃｒｅａｓｅｓｗｉｔｈｉｎｃｒｅａｓｉｎｇｏｆｉｎｉｔｉａｌｐＨｖａｌｕｅｏｆ

ｒｅｄｗａｔｅｒ．Ｈｏｗｅｖｅｒ，ｔｈｅｅｆｆｅｃｔｉｓｎｏｔｏｂｖｉｏｕｓａｓｈｉｇｈｇｒａｖｉｔｙｆａｃｔｏｒｓａｒｅｈｉｇｈｅｒｔｈａｎ１００．ＡｎｄｔｈｅｒｅｍｏｖａｌｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙｏｆＣＯＤｉｎｃｒｅａ

ｓｅｓｗｉｔｈｉｎｃｒｅａｓｉｎｇｏｆｒａｔｉｏｏｆｌｉｑｕｉｄｔｏｇａｓ，ｔｈｅｎｄｅｃｒｅａｓｅｓｗｉｔｈｉｎｃｒｅａｓｉｎｇｏｆｒａｔｉｏｏｆｌｉｑｕｉｄｔｏｇａｓ．Ｔｈｅｏｐｔｉｍｕｍｐｒｏｃｅｓｓｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ

ａｒｅｆｏｕｎｄｗｈｅｎｔｈｅｉｎｉｔｉａｌｐＨｖａｌｕｅｉｓａｂｏｕｔ１１，ｔｈｅｍｏｌａｒｒａｔｉｏｏｆＨ２Ｏ２ｔｏＯ３ｉｓａｂｏｕｔ１，ａｎｄｔｈｅｒａｔｉｏｏｆｌｉｑｕｉｄｔｏｇａｓｉｓａｂｏｕｔ０．２５．

Ｋｅｙｗｏｒｄｓ：ｃｈｅｍｉｃａｌｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ；ｒｏｔａｔｉｎｇｐａｃｋｅｄｂｅｄ；ｈｉｇｈｇｒａｖｉｔｙｆａｃｔｏｒ；ｏｚｏｎｅ；Ｈ２Ｏ２；ＴＮＴ；ｒｅｄｗａｔｅｒ

４８２ 第 １５卷　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 　含　　能　　材　　料


