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推进剂及工艺方法的比较

摘要：回顾了近 ５０年来美国所用的推进剂类型及工艺方法，介绍了可浇铸和可挤压型推进剂，讨论了很多氧化

剂，包括早期固体推进剂中所用的高氯酸钾直至现在所用的硝胺。介绍了近二十年来推进剂所用的粘合剂和固化

系统。

关键词：推进剂；氧化剂；粘合剂；工艺方法
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