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Ｃ１ ４４．５ ４５．０ ０．０ １０．０ ０．０ ０．５
Ｃ２ ３４．５ ４５．０ ０．０ ２０．０ ０．０ ０．５
Ｄ１ ５１．５ ４５．０ ０．０ ０．０ ３．０ ０．５
Ｄ２ ４８．５ ４５．０ ０．０ ０．０ ６．０ ０．５
Ｅ１ ４１．５ ４５．０ ０．０ １０．０ ３．０ ０．５
Ｅ２ ３８．５ ４５．０ ０．０ １０．０ ６．０ ０．５

　　Ｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎｏｆｔｈｅｐｒｏｐｅｌｌａｎｔｓｆｏｒｔｈｅｔｅｓｔｐｒｏｇｒａｍ ｗａｓ
ｍａｄｅｂｙｕｓｉｎｇａｈｅａｖｙｄｕｔｙｍｉｘｅｒ（９×１０－３ｍ３ｃａｐａｃｉｔｙ）ｗｉｔｈ
ｗｅｉｇｈｔｏｆ１０ｋｇｐｅｒｆｏｒｍｕｌａｔｉｏｎｔｏｇｕａｒａｎｔｅｅｔｈｅｓｌｕｒｒｙｈｏｍｏ
ｇｅｎｅｉｔｙ．Ｐｒｏｐｅｌｌａｎｔｓｌｕｒｒｙｃａｓｔｉｎｇｗａｓａｐｐｌｉｅｄｉｎｓｐｅｃｉａｌｍｏｌｄｓ
ｗｉｔｈｓｔａｎｄａｒｄｄｉｍｅｎｓｉｏｎｓｌ５ｃｍ×１５ｃｍ×１５ｃｍｕｎｄｅｒｖａｃｕｕｍ
ａｎｄｖｉｂｒａｔｉｏｎ．Ｔｈｅｍｏｌｄｓａｒｅｐｌａｃｅｄｉｎａｃｕｒｉｎｇｏｖｅｎａｔ
５５℃，ｆｏｒａｔｏｔａｌｃｕｒｉｎｇｔｉｍｅｏｆ２４０ｈ．Ｃｕｒｉｎｇｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｉｓ
ｓｅｌｅｃｔｅｄｔｏａｃｃｅｌｅｒａｔｅｔｈｅｃｒｏｓｓｌｉｎｋｉｎｇｒｅａｃｔｉｏｎｓ．Ａｆｔｅｒｃｕｒｉｎｇ
ｔｈｅｍｏｌｄｓａｒｅｃｕｔｉｎｔｏｓｈｅｅｔｓｗｉｔｈｕｎｉｆｏｒｍｔｈｉｃｋｎｅｓｓｏｆ１．２ｃｍ．

ＴｅｓｔｓｐｅｃｉｍｅｎｓｗｅｒｅｐｒｏｄｕｃｅｄａｃｃｏｒｄｉｎｇｔｏＪｏｉｎｔＡｒｍｙ
ＮａｖｙＮＡＳＡＡｉｒＦｏｒｃｅ Ｐｒｏｐｕｌｓｉｏｎ Ｃｏｍｍｉｔｔｅｅ （ＪＡＮＮＡＦ）
ｓｔａｎｄａｒｄ［１４］．

Ｆｉｇ．１ｓｈｏｗｓｔｈｅｐｒｏｄｕｃｅｄｓｐｅｃｉｍｅｎｓｗｈｉｃｈｃｈｅｃｋｅｄｆｏｒ
ｖｏｉｄｓ（ｅ．ｇ．ａｉｒｂｕｂｂｌｅｓｃｒａｃｋｓｐｏｒｏｓｉｔｉｅｓｆｏｒｅｉｇｎｍａｔｔｅｒ）ｂｙ
ＸＲａｙ．Ａｆｔｅｒｔｈａｔ，ｔｈｅａｃｃｅｐｔｅｄｓｐｅｃｉｍｅｎｓａｒｅｓｔｏｒｅｄａｔａｍｂｉ
ｅｎｔｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｉｎｄｒｙｐｌａｃｅ．

Ｆｉｇ．１　ＸＲａｙｆｉｌｍｆｏｒＪＡＮＮＡＦｓｐｅｃｉｍｅｎｓ

２．２　Ａｐｐａｒａｔｕｓｅｓ
ＴｈｅＺｗｉｃｋＺ０５０ｕｎｉｖｅｒｓａｌｔｅｓｔｍａｃｈｉｎｅｗａｓｕｓｅｄｉｎｃａｒｒｙ

ｉｎｇｏｕｔａｌｌｔｈｅｍｅｃｈａｎｉｃａｌｔｅｓｔｓ．Ｔｈｅｍａｃｈｉｎｅｃａｎｄｏｓｅｖｅｎｄｉｆ
ｆｅｒｅｎｔｍｅｃｈａｎｉｃａｌｔｅｓｔｓ（ｔｅｎｓｉｌｅ，ｃｏｍｐｒｅｓｓｉｏｎ，ｂｅｎｄｉｎｇ，ｐｅｅｌ
ｉｎｇ，ｃｒｅｅｐ，ｒｅｌａｘａｔｉｏｎ，ａｎｄｌｏｗｃｙｃｌｅｆａｔｉｇｕｅｔｅｓｔｓ）．Ｔｈｅｍａ
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